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Precision® Product Description

« Precision Extra Lite Body (Orange) I1SO 4823,
Type 3: Low Viscosity

« Precision Lite Body (Green) ISO 4823,
Type 3: Low Viscosity

« Precision Medium Body (Blue) ISO 4823,
Type 2: Medium Viscosity

« Precision Heavy Body (Purple) ISO 4823,
Type 1: Heavy Viscosity

« Precision Putty (Purple) ISO 4823,
Type 0: Putty Viscosity

Precision Technical Specifications

« Cartridge Mixing Technique (XL, L): Use a 1:1/1:2 dispensing cartridge gun,
with static mixing tip provided (4.2-12D Diameter).

« Cartridge Mixing Technique (M, H): Use a 1:1/1:2 dispensing cartridge gun,
with static mixing tip provided (6.5-11D Diameter), or 5:1 automix unit and
blue dynamic mixing tip for Jumbo Cartridges.

Precision Extra Lite Body Color: Orange
« Linear dimensional change: max. -0.1 %
- Recovery from deformation: min. 99.6 %
« Strain in compression: <4.5 %

« Shore A Hardness: 44-49

Precision Lite Body Color: Green

« Linear dimensional change: max. -0.1 %
- Recovery from deformation: min. 99.6 %
« Strain in compression: <4.0 %

« Shore A Hardness: 46-51

Precision Medium Body Color: Blue Cartridge Jumbo Cartridge
- Linear dimensional change: max.-0.2 % max. -0.25%
« Recovery from deformation: min. 99.6 % min. 99.6%

« Strain in compression: <3.5% <4%

« Shore A Hardness: 58-62 56-62



Precision Heavy Body Color: Purple Cartridge Jumbo Cartridge

- Linear dimensional change: max. -0.2% max. -0.25%
- Recovery from deformation: min. 99.3 % min. 99.3%
« Strain in compression: max. 3.5% max. 3.5%

« Shore A Hardness: 59-63 57-63

Precision Putty & Putty-Pak® Color: Purple
- Linear dimensional change: max. -0.2%

« Recovery from deformation: min. 99.0%

« Strain in compression: <2.5%

- Shore A Hardness: 68-72

- Storage conditions: In a dry place, at 18 -25 °C (64 -77 °F) and relative humidity
of 50% or less. Do not expose to direct heat or sun. Store cartridges upright.

« Electroplating: Impressions may be copper or silver plated.
- Casting: The impression can be poured after 1 hour.

Indications for Use

Precision is an addition-reaction silicon impression material that is ideal for
dual viscosity impression techniques, both one-step and two-step, as well as
for a variety of dental procedures including, but not limited to, crowns, bridges,
inlays, partial and complete dentures, denture repairs, implants and for forming
functional peripheries.

Working and Setting Times

Precision offers a variable working time and setting reaction that is
temperature controlled. If placed in the mouth immediately after extrusion,
Precision will allow 45 seconds of intra-oral working time. If more time is
required, Precision will allow for 1:45 extra-oral working time. Therefore,
depending on how much working time is required (45 seconds - 1:45),

the total set time will range from 2:45 - 3:45 minutes.



Directions for Use

Instructions for cartridge:

1. Insert the cartridge into the cartridge dispensing gun.

2. Remove the cartridge closure.

3. Before applying the mixing tip, extrude impression material until it exits
both chambers at the same rate.

4.  Attach the mixing tip on the cartridge and extrude the required amount
of material directly onto the prepared tooth or into an impression tray or
delivery syringe.

5. Leave the filled mixing tip on the cartridge after use.

6.  Before using the cartridge again, remove and discard the used mixing tip.
Before re-applying another mixing tip, be sure to extrude material so the
product is exiting both chambers at the same rate.

7. Attach a fresh mixing tip and proceed as usual.

e

Tray Filling Time: Intraoral Syringe Total Set Time:

Up to 1:45 min. Time: 2:45 - 3:45 min.

(73.4°F / 23°C) Up to 45 sec. (73.4°F /23°Q)
(95°F /35°C)



Instructions for Jumbo Cartridge
Please refer to the illustrations in the front of this booklet.

1.

Prior to initial use of product, remove the blue stopper cap by turning it
slightly to the left while pulling it out simultaneously. Discard cap after
removal (fig. 1).

Insert cartridge into the automix dispensing machine.

Attach the blue dynamic mixing tip to the end of the cartridge

(fig. 2). To lock tip in place, line up outlets, insert and turn to the right.
Start machine and extrude about % inch of material to ensure

a homogenous mix of base and catalyst. Discard this material (fig. 3).
Fill the tray with the desired amount of material by holding the tray in a
tilted position and gently pressing against the dynamic mixer. Keep the
tip immersed in the material to avoid air bubbles (fig. 4).

Do not remove the used mixing tip from the cartridge body as it

acts as a seal.

Before using again, remove used tip and check that the outlets in the
activating heads are not blocked. Fit a new mixing tip in place and
continue with steps 4 - 6.

Instructions for Putty Jars

1.
2.

4,

Scoop even amounts of base and catalyst from jars.

Make sure to keep base and catalyst scoops separate from
each other.

Knead putty thoroughly until the color is homogenous and streak free.

Note: Do not mix while wearing latex gloves; vinyl or nitrile gloves
are recommended.

Load mixed putty into tray.

Instructions for Putty-Pak’

1.

2.
3.
4.

Peel off lid from Putty-Pak.

Fold base and catalyst together.

Squeeze product together.

Remove product from Pak and mix thoroughly until color is
homogenous and streak free.

Note: Do not mix while wearing latex gloves; vinyl or nitrile gloves
are recommended.

Load mixed putty into tray.



A Special Notes & Precautions

- Cartridge material must be used with a 1:1/1:2 dispensing cartridge gun
system. Jumbo Cartridge material can be used in a 5:1 compatible automix
unit with dynamic mixer tips.

- Solutions applied prior to impression taking (such as retraction solution) may
impede the setting reaction of the impression. Therefore, material must be
cleaned off thoroughly with water and dried.

« Do not leave remains of the impression material in the sulcus.

« Avoid splattering this material onto clothing as it cannot be removed by
dry cleaning.

«The possibility of allergic reactions to the product in sensitive persons
cannot be fully excluded. Possible reactions may include temporary
numbness or tingling in the soft tissue.

« When taking an impression adjacent to an existing fixed bridge, make sure all
undercuts are sufficiently blocked out.

« All intraoral areas touched by latex gloves should be rinsed and dried prior to
impression taking.

The information provided by DenMat is based on comprehensive
research and experience in application technology. Results are furnished
to the best of our knowledge, subject to technical changes within the
framework of product development. However, users must comply with
and consider all recommendations and information in connection with
any use.

Compatibility

Precision is an addition-reaction type silicone impression
material and should not be combined with standard or
condensation type silicon materials or polyether materials.



Description du produit Precision®
« Moule Precision ultra-léger (orange) ISO 4823,
Type 3 : faible viscosité
« Moule Precision léger (vert) ISO 4823,
Type 3 : faible viscosité
« Moule Precision moyen (bleu) SO 4823,
Type 2 : moyenne viscosité
« Moule Precision lourd (violet) ISO 4823,
Type 1: haute viscosité
« Mastic Precision (violet) ISO 4823,
Type 0: viscosité du mastic

Caractéristiques techniques du produit Precision
« Méthode de mélange de la cartouche (XL, L) : utiliser un pistolet distributeur
a cartouche avec un rapport de 1:1/1:2 muni d'un embout mélangeur statique
(diamétre de 4,2a 12 D).
« Méthode de mélange de la cartouche (M,H) : utiliser un pistolet distributeur
a cartouche avec un rapport de 1:1/1:2, muni d'un embout mélangeur statique
(diameétre de 6,5 a 11 D) ou un appareil d'automélange avec un rapport de 5:1
muni d'un embout mélangeur dynamique bleu pour cartouches Jumbo.
Couleur du moule Precision ultra-léger : orange
« Changement de dimension linéaire : - 0,1 % maxi.
- Reprise de forme aprés déformation : 99,6 % mini.
- Déformation due a la compression : <4,5 %
« Coefficient de dureté Shore A : 44-49

Couleur du moule Precision léger : vert

« Changement de dimension linéaire : - 0,1 % maxi.
- Reprise de forme aprés déformation : 99,6 % mini.
- Déformation due a la compression : <4,0 %

« Coefficient de dureté Shore A : 46-51

Couleur du moule Precision moyen :bleu Cartouche Cartouche Jumbo
« Changement de dimension linéaire : -0,2% maxi. - 0,25 % maxi.

- Reprise de forme apres déformation : 99,6 % mini. 99,6 % mini.

- Déformation due a la compression : <3,5% <4 %

- Coefficient de dureté Shore A : 58-62 56-62



Couleur du moule Precision lourd : violet Cartouche  Cartouche Jumbo

- Changement de dimension linéaire : - 0,2 % maxi. — 0,25 % maxi.
- Reprise de forme aprés déformation : 99,3 % mini. 99,3 % mini.

« Déformation due a la compression : 3,5 % maxi. 3,5 % maxi.

- Coefficient de dureté Shore A : 59-63 57-63

Couleur du mastic et des Putty-Pak® Precision : violet
« Changement de dimension linéaire : -0,2 % maxi.

« Reprise de forme aprés déformation : 99,0 % mini.

+ Déformation due a la compression : <2,5 %

- Coefficient de dureté Shore A : 68-72

- Conditions de conservation : dans un lieu sec, a une température entre
64 a 77 °F (18 et 25 °C) avec une humidité relative inférieure ou égale a 50 %.
Ne pas exposer directement a la chaleur ou au soleil. Conserver les cartouches
alaverticale.

« Galvanoplastie : empreintes plaquées cuivre ou argent.
« Moulage : les empreintes peuvent étre coulées apres un délai d’1 heure.

Indications

Precision est un matériau d'empreinte a base de silicones par addition ; il

est idéal pour les techniques de prise d’empreintes a double viscosité, en

une ou en deux étapes, ainsi que pour une variété de procédures dentaires,
notamment, les couronnes, les bridges, les inlays, les prothéses partielles et
completes, les réparations de prothéses dentaires, les implants et la restauration
des périphéries fonctionnelles.

Durées de travail et de prise

Precision permet un temps de travail et de réaction de prise variables qui
sont contrélées par la température. Placé en bouche immédiatement apres
son extrusion, Precision laisse un temps de travail intra-oral de 45 secondes.
Si une durée supérieure est nécessaire, Precision peut prolonger le temps
de travail extra-oral d’1 minute 45. Ainsi, selon la durée de travail nécessaire
(entre 45 secondes et 1 minute 45), la durée de prise est comprise entre

2 minutes 45 et 3 minutes 45.



Mode d’emploi

Instructions concernant la cartouche :

1.
2.
3.

Insérer la cartouche dans le pistolet distributeur a cartouche.

Enlever le dispositif de fermeture de la cartouche.

Avant d'appliquer 'embout mélangeur, extruder le matériau d'empreinte
jusqu'a ce qu'il sorte des deux compartiments en quantité équivalente.
Fixer 'embout mélangeur sur la cartouche et extruder la quantité de
matériau nécessaire directement sur la dent préparée, sur un porte-
empreinte ou dans la seringue.

Laisser 'embout mélangeur rempli sur la cartouche aprés usage.

Avant d'utiliser de nouveau la cartouche, enlever et jeter 'embout
mélangeur utilisé. Avant d'appliquer un nouvel embout mélangeur,
veiller a extruder le matériau de maniére a ce que le produit sorte des
deux compartiments en quantité équivalente.

Fixer un embout mélangeur neuf et procéder selon I'usage.

Le pistolet distributeur a cartouche peut étre stérilisé a froid.

Durée de Durée d’application Durée totale de
remplissage de la seringue prise:

du porte-empreinte : intra-orale: entre 2 minutes 45 et
jusqu'a 1 minute 45 Jusqu'a45s 3 minutes 45
(73,4°F/23°C) (95°F /35°C) (73,4°F/23°Q)



Instructions concernant la cartouche Jumbo
Consulter les illustrations au dos de cette brochure.

1.

Avant la premiére utilisation du produit, retirer le bouchon d'obturation
bleu en le faisant [égerement tourner vers la gauche tout en tirant dessus.
Jeter le bouchon aprés I'avoir retiré (fig. 1).

Insérer la cartouche dans I'appareil de distribution d’automélange.

Fixer 'embout mélangeur dynamique bleu a I'extrémité de la cartouche.
(fig. 2). Pour verrouiller 'embout en place, aligner les sorties, I'insérer et le
tourner vers la droite.

Mettre I'appareil en marche et laisser sortir une petite quantité de matériau
(6 mm) pour assurer un mélange homogeéne de la base et du catalyseur.
Jeter ce matériau. (fig. 3)

Remplir le porte-empreinte avec la quantité de matériau souhaitée et le tenir
légerement incliné et appuyé contre le mélangeur dynamique. Maintenir
'embout immergé dans le matériau pour éviter les bulles d'air (fig. 4).

Ne pas enlever I'embout mélangeur usagé du corps de la cartouche,

car il sert de bouchon de scellement.

Avant de le réutiliser, enlever 'embout usagé et vérifier que les sorties des
tétes d'activation ne sont pas bouchées. Fixer un nouvel embout mélangeur
et passer aux étapes4 a6

Instructions concernant les pots de mastic

1.

2.
3.

4.

Prélever avec une cuiller des quantités égales de matériau de base et
de catalyseur.

S'assurer de conserver les cuillers séparées I'une de l'autre.

Bien malaxer le mastic jusqu’a ce que la couleur devienne homogeéne et
sans stries.

Remarque : ne pas mélanger en portant des gants en latex : nous
recommandons d'utiliser des gants en vinyle ou en nitrile.

Charger le mastic malaxé sur le porte-empreinte.

Instructions concernant le coffret Putty-Pak’

1.

2.
3.
4.

Retirer le couvercle du Putty Pak.
Mélanger le matériau de base et le catalyseur.
Malaxer le tout.

Enlever le produit du Pak et bien mélanger jusqu’a ce que la couleur
devienne homogeéne et sans stries.

Remarque : ne pas mélanger en portant des gants en latex : nous
recommandons d’utiliser des gants en vinyle ou en nitrile.

Charger le mastic malaxé sur le porte-empreinte.
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A Remarques spéciales et précautions

« Le matériau de la cartouche doit étre utilisé avec un systéme de pistolet
distributeur a cartouche ayant un ratio de 1:1/1:2. Le matériau de la cartouche
Jumbo peut étre utilisé dans un appareil d’automélange compatible avec un
rapport de 5:1 avec embouts mélangeurs dynamiques.

« Les produits appliqués avant la prise d’empreinte, tels que la solution contenue
dans les fils de rétraction, peuvent interférer avec la réaction de polymérisation
de I'empreinte. Par conséquent, il faut rincer abondamment le matériau a l'eau
et le sécher.

« Ne pas laisser les restes de matériau d'empreinte dans le sillon.

« Bviter d'éclabousser ce matériau sur les vétements car il ne peut pas étre
éliminé par nettoyage a sec.

« La possibilité de réactions allergiques au produit chez certaines personnes
sensibles ne peut pas étre totalement exclue. Les réactions possibles peuvent
inclure un engourdissement temporaire ou des fourmillements dans le
tissu mou.

« Lorsque la prise d'empreinte est adjacente a un bridge fixe en bouche, veiller
a ce que toutes les faces soient suffisamment couvertes et protégées.

«Toutes les zones intra-orales touchées par des gants en latex doivent étre
rincées et séchées avant la prise d'empreinte.

Les informations fournies par DenMat sont fondées sur la recherche approfondie
et I'expérience dans la technique d’application. Les résultats sont fournis sous
réserve de |'état de nos connaissances et des modifications techniques au sein
de I'environnement du développement des produits. Cependant, les utilisateurs
doivent se conformer a toutes les recommandations et prendre en compte les
informations concernant toutes les précautions d'usage.

Compatibilité

Precision est un matériau d’empreinte a base de silicones par
A addition ; il ne faut le combiner avec aucun autre matériau a base de
silicones ou a base de polyéther standard ou de type condensation.



Precision® Descripcion del producto

« Precision de consistencia ultraligera (naranja) ISO 4823,
Tipo 3: viscosidad baja

« Precision de consistencia ligera (verde) 1SO 4823,
Tipo 3: viscosidad baja

« Precision de consistencia media (azul) 1SO 4823,
Tipo 2: viscosidad media

« Precision de consistencia fuerte (purpura) 1SO 4823,
Tipo 1: viscosidad elevada

« Masilla Precision (purpura) ISO 4823,
Tipo 0: viscosidad de masilla

Especificaciones técnicas de Precision

- Técnica de mezclado de cartuchos (XL, L): utilice una pistola dispensadora de
cartuchos 1:1/1:2 con la punta de mezcla estatica provista (didmetro 4,2-12D).

«Técnica de mezclado de cartuchos (M, H): utilice una pistola dispensadora de
cartuchos 1:1/1:2 con la punta de mezcla estatica provista (didmetro 6,5-11D),
o una unidad de mezcla automédtica 5:1 y la punta de mezcla dindmica de color
azul para cartuchos jumbo.

Color de Precision de consistencia ultraligera: naranja
- Cambio dimensional lineal: max. -0,1%

« Recuperacion de deformaciones: min. 99,6%

« Deformacion de compresion: <4,5%

« Dureza en la escala Shore A: 44-49

Color de Precision de consistencia ligera: verde
- Cambio dimensional lineal: max. -0,1%

« Recuperacion de deformaciones: min. 99,6%

« Deformacion de compresion: <4%

+ Dureza en la escala Shore A: 46-51

Color de Precision de consistencia media:azul ~ Cartucho Cartucho jumbo

- Cambio dimensional lineal: méx.-0,2%  méax.-0,25%
« Recuperacion de deformaciones: min.99,6% min. 99,6%
« Deformacion de compresion: <3,5% <4%

« Dureza en la escala Shore A: 58-62 56-62



Color de Precision de consistencia fuerte: purpura Cartucho  Cartucho jumbo

- Cambio dimensional lineal: méx.-0,2% max.-0,25%
« Recuperacién de deformaciones: min. 99,3% min. 99,3%
« Deformacion de compresion: max. 3,5% max. 3,5%

« Dureza en la escala Shore A: 59-63 57-63

Color de la masilla Precision y Putty Paks: purpura
« Cambio dimensional lineal: méax. -0,2%

- Recuperacién de deformaciones: min. 99%

+ Deformacion de compresion: <2,5%

« Dureza en la escala Shore A: 68-72

« Condiciones de almacenamiento: en un lugar seco, a 64-77 °F (18-25 °C) y con
una humedad relativa del 50% o menos. No exponga el producto a una fuente
de calor ni a la luz solar directa. Almacene los cartuchos en posicion vertical.

« Galvanizacion: las impresiones pueden ser de cobre o plateadas.

« Fundicién: la impresién se puede verter después de una hora.

Indicaciones de uso

Precision es un material de impresion de silicona por reaccion de adicion, ideal
para técnicas de doble impresion con viscosidad, tanto en un paso como en
dos. También es apto para diferentes procedimientos odontoldgicos entre los
que se incluyen, entre otros, coronas, puentes, empastes, dentadura postiza
parcial o completa, reparaciones en la dentadura postiza, implantes y modelado
funcional del borde.

Tiempo de trabajo y fraguado

Precision ofrece un tiempo de trabajo y fraguado variable que se controla
mediante la temperatura. Si se coloca directamente en la boca después de la
extrusion, Precision permite 45 segundos de tiempo de trabajo intraoral. Si

se necesita mas tiempo, Precision permitira un tiempo de trabajo extraoral

de 1:45 minutos. Por lo tanto, segun el tiempo de trabajo que se necesite

(45 segundos o 1:45), el tiempo total de fraguado variara de 2:45 a 3:45 minutos.



Instrucciones de uso
Instrucciones para los cartuchos:

1.
2.
3.

Inserte el cartucho en la pistola dispensadora de cartuchos.

Retire la tapa del cartucho.

Antes de colocar la punta de mezcla, extruda un poco de material de
impresion hasta que salga por las dos camaras al mismo nivel.

Coloque la punta de mezcla en el cartucho y extruda la cantidad necesaria
de material directamente sobre el diente preparado, la bandeja de
impresion o la jeringa de aplicacion.

Deje la punta de mezcla llena en el cartucho después de utilizarla.

Antes de utilizar nuevamente el cartucho, retire y deseche la punta de
mezcla usada. Antes de volver a aplicar otra punta de mezcla, asegurese de
extrudir parte del material de manera que el producto que sale de ambas
camaras esté al mismo nivel.

Coloque la nueva punta de mezcla y contintie el procedimiento habitual.

Tiempo de llenado Tiempo de la jerin- Tiempo total de
de la bandeja: gaintraoral: fraguado:

hasta 1:45 min. hasta 1 min. 2:45 - 3:45 min.
(73,4°F/23°Q) (95°F /35°C) (73,4°F/23°Q)



Instrucciones para cartuchos jumbo
Consulte las ilustraciones de la parte delantera de este folleto.

1.

Antes de utilizar el producto por primera vez, quite la tapa azul girandola
ligeramente hacia la izquierda a la vez que tira de ella. Deseche la tapa
después de quitarla (fig. 1).

Introduzca el cartucho en el dispositivo dispensador de mezcla automatica.
Coloque la punta de mezcla dinamica de color azul en el extremo del
cartucho (fig. 2). Para bloquear la punta en su sitio, alinee las salidas de
material, inserte y gire hacia la derecha.

Encienda el dispositivo y haga salir aproximadamente % de pulgada del
material para garantizar una mezcla homogénea de la base y el catalizador.
Deseche este material (fig. 3).

Llene la bandeja con la cantidad deseada de material. Para ello, sujete

la bandeja en posicién inclinada y presione ligeramente contra la punta
dinamica. Mantenga la punta sumergida en el material para evitar que se
formen burbujas de aire (fig. 4).

No quite la punta de mezcla usada del cuerpo del cartucho ya que

actia como sello.

Antes de volver a utilizar el cartucho, quite la punta usada y compruebe que
las salidas de material en los cabezales de activacion no estan bloqueadas.
Coloque una nueva punta de mezcla en su sitio y contintie con los pasos 4 a 6.

Instrucciones para los frascos de masilla

1.
2.

3.

4.

Extraiga cantidades equivalentes de base y catalizador con una cucharilla.
Asegurese de que las cucharillas que contienen la base y el catalizador
estén separadas.

Amase la masilla completamente hasta que el color sea homogéneo y sin vetas.
Nota: no mezcle la masilla con guantes de latex puestos, se recomienda
utilizar guantes de nitrilo o vinilo.

Cargue la masilla mezclada en la bandeja.

Instrucciones para Putty Paks®

1.

2.
3.
4

Retire la tapa del Putty Pak.

Una la base y el catalizador.

Apriete el producto.

Retire el producto del Pak y mézclelo completamente hasta que el color
sea homogéneo y sin vetas.

Nota: no mezcle la masilla con guantes de latex puestos, se recomienda
utilizar guantes de nitrilo o vinilo.

Cargue la masilla mezclada en la bandeja.
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A Avisos especiales y precauciones

« El material del cartucho debe utilizarse con un sistema de pistola dispensadora
de cartuchos 1:1/1:2. El material para cartuchos jumbo se puede utilizar en una
unidad de mezcla automatica compatible, con puntas de mezcla dindmicas.

- Las soluciones que se hayan aplicado previamente a la toma de la impresién
(como la solucién retractora) pueden impedir la reaccion de fraguado de la
impresion. Por lo tanto, el material debe limpiarse completamente con agua
y secarse.

« No deje restos del material de impresién en el surco gingival.

- Evite salpicar el material en la ropa ya que no se puede eliminar con limpieza
en seco.

« En personas sensibles, no se puede excluir totalmente la posibilidad de
reacciones alérgicas al producto. Estas posibles reacciones pueden incluir
entumecimiento temporal o cosquilleo en el tejido blando.

« Cuando se toma una impresion adyacente a un puente fijo existente,
asegurese de que todos los cortes inferiores estén correctamente bloqueados.

- Todas las zonas intraorales que se toquen con guantes de latex deben
enjuagarse y secarse antes de tomar la impresion.

La informacion proporcionada por DenMat se basa en extensas investigaciones
y en la experiencia con la tecnologia de aplicacion. Transmitimos estos
resultados segun nuestro leal saber; no obstante, dicha informacién esta sujeta
a modificaciones técnicas con el fin de desarrollar el producto. Esto no exime al
usuario del cumplimiento y de la consideracion de todas las recomendaciones e
indicaciones relacionadas con el uso del producto.

Compatibilidad

Precision es un material de impresion de silicona por reacciéon de
adicion y no debe combinarse con materiales de silicona estandares
o por condensacion ni con materiales de poliéteres.
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(6.5-11DER) ; kEREH5: 1 HIE A B MREEBNREL

Precision BIEREHE: BE
o HMRNEL: &KA-0.1%
* TME: T&N99.6%

e FENT: <45%

o BREK ARERE: 44-49
Precision [EAEHE: &
o HMRSTEL : &K -0.1%
* BRE : &N 99.6%

e FENE : <4.0%

° ZREE ATERE © 46-51

Precision P HREHE: KR CE3 EHER
MRS =X -0.2% K -0.25%
RS 5/ 99.6% =/ 99.6%
- RENE: <3.5% <4%

- BBEC ARERE: 58-62 56-62



Precision SHEHE: £E GE3 E#HEFH

MRS &K -0.2% K -0.25%
CERIRE F/N99.3% /1 99.3%
RN &K 3.5% T®K 3.5%

< BRER A TR 59-63 57-63

Precision B Putty Paks® His: £
MRS &FK-02%

CBRRE: & 99.0%

CFENT: <2.5%

< BREK ATERE: 68-72

s EMEM: BT TR, JBE64-77° F(18-25° C), AXNEERKTF
50%. ENREEDBHPALES T BRMHERE.

o RSE: ENREATLUEERS R

o B BRI 1NN EIZOE.

& RIEE

Precision 2 —FANAL BAEEDEMT KL, IXFETRIXS F—2 A M 25 AR ENAE
FASLEEEENHE, ANCHERTFEHFRTER, SFETRTFE
BE. 5. . BRSO E. XEEH. FEFMIAEEINERI R E.

T AR b B )

Precision $2{it 7 AT () T{EAY [EIREI (LT 18], EARRT 8] FUREERF]. WRHH

R B ARE, Precision £ ARERA TIERTBIRTRAR 45 7. MEREE L
8], Precision #& MRS THERS IS TR 1:45 S5 Eitt, RIBHEH TR
B (457 2 1:45 %) , BELAEEH 2:45 5 3:45 H¥h.



A

BRI RE VA

1. OBHERASURERN.

2. BTHRENET.

3. ﬂ%ﬁ%itn SKZHL, FRHEMEMR, EEARFAEREHA .

4. FRRERREMBEL, FRAHHENMNERFEESFNTE L
HEEVEF SR BN,

- ERRER, BEEBIRALBEMME L.

6. BXEMAZMREZA, MTHERFERINREES L. BXEREME
g;&zm, —REBEFHOEMRL, FEEIEMRIRFEREREH A
ES

7. EFHCR A IR EMARSIR .

v

TR 2 PR S B ) - BEfERTE
F1KE 1:45 % BKE 451 2:45 — 3:45 5%h

(73.4°F /23°C) (95°F /35°C) (73.4°F /23°C)



ERGREAEH

ESAATMATENEE.

1. EVIRERFERZE, RN R R E L ESEERERE, UREER.
FEEEFER B 1) .

2. BREEBABIRAFHE.

3. HEEINSRELERIERNARE (B 2)  BRIEEXT, BAMHEERE,
PURBR & Sk BB EI (Lo

4. BEIHBIHHLA % BTHME, UHRERFELTINYDESG. ZFX
M (E3) .

5. BRREHREREDNSRGHE, BREEFERHEME. EREXLZB A S
MRS (B 4) .

6. RAACHEBHEM, FEMNFEFREFERTIREE L.

7. BEXREAR, BRTEASHRE. HREEHNETHEE. EFEEL
RANEHEME, HEDSE 4-6.

Putty Jars {£/H15% 8

1. MEEFHEE R BRI E R

2. EHHRERMELTIOMES .

3. BHEY, HEHRE—BIREEL.

X RANBAFRIAKTE; BUFEAZEESBEFE.
4. FEREFHIMNEENTIEN.

Putty Paks® {& /1% 8

1. RIFF Putty Pak FIZEF -

2. BERFMEATRE—E.

3. —HEF &

4. M\ Pok RERE P @mARCRE, BEERGE—BRFEL.
X RAMB2ZEIKTFE, BIERAZHERBEFE.

5. RAFHMRIEANTIER.

20



/A #amrmEssn

o BEMRMAS 1:1/12 FI0RERRAREGEH. ERBHEMELBATE
HERIARELM 5 RRMENREERENEMA.

e EMEZ RIFTAMAR (M4ER) TRt ENEMNE LR . FEit,
RS RKBEE R T2 H TR

* BDEFENE TEMEMRIN KB Y.

o B RX MM RIRERY L, BATRRBL TR EERETF.

o FHEBRBUR AR A = MBS SR Y RT BE . RIBEM R L BFEERAALR
HR RN R

* EMBREEETFZHRTERE, NHRAGTAHEETIEH.

* DR A EMEIARFEN XIS MIZEEEZ AER T 2T 1R.

DenMat f2 itRI1E B HRIETF 2 EAIMR AN ARANERER . M)

BT, IXEEEER 7R P RERNMEATRIZW. R, APBIETH

FERSEAEABXNAERNAER.

wREM
Precision 2 —Fh IR BEEENIE MR, TR Shr/fE R BEEM B
BRBIBEEER.
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B S gl 21N Wagla all ;IIPJI :Precision Heavy Body =iis (s

%o‘zs-u_aagvl asll 960.2- adY ! aall ikl aadl s
%99.3 Sa¥ aall  9%99.3 ¥l aall sl oo Sulaio¥ ]
%3.5 ad¥ ) asll %35 ¥l aall il dag ggill .

63 157 63 159 AL Ldla.

=/ 92,1 :Putty Paks, Precision Putty (y gaxs (¢!
) 960.2- aad¥ | aall; LAl wadl yuiie
9699.0 oY1 aallis gl oye Salain¥ ]

2.5 > il dagi gl

72 168 A Llall Lsla-

Lishs Bisie 405025 M85, 5a day wie Gila (e Srppiadll g ke
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ey

Precision®

dagslll jadnie 3 ¢ gl (ISO 4823 (e_lti:,;) Precision Extra Lite Body sl
dagylll Ladase:3 ¢ il (ISO 4823 (.a) Precision Lite Body gl +
dagilll bugio:2 ¢ sill (1SO 4823 (3,3) Precision Medium Body gl «
dagylll U_ILL 1 ¢ sl SO 4823( 3lsa 1) Precision Heavy Body bl
saall dagyl:0 ¢ gl SO 4823 (Sls,0) Precision Putty gl -

Precision il dndll &ildes| gl

sh pe T2\ sl LdghyA Guoens aadionl (L XL) Ldigh A1 BIA sl
(@012 M) 4.2 4l gé,Ll el biad)

sk e 12\ ».JI:L;@J.:,;_,MM,,MI (H M) Lighayadl Lls (gl
LT Gyl 511 91 LAl Samg o e 11 6.5 5l 33,11 culil] sl
PR N PN P TR P51

(uJLi.n‘,.n) :Precision Extra Lite Body z=iso ()¢
060.1- suad¥ | aallz Ll wadl e
999.6 ¥ | aall s sl a Bolaia¥le

%45 (Cre J30) > shinall daits il

49 J144 AL idla .

(»&a) :Precision Lite Body z=iss u}l
%01-0_.45‘:“ andl: il sadl juss.
%99.6 (33Y | aallissiall oye Slai¥

%4.0 (cpe J3T) > ihaiall o jigille
51 1146 A Glall Lol

EREESIRR-PUNEN) sk Al (3))i :Precision Medium Body g=iss (9!
90.25- ead¥ | aall %0.2- ad¥| sall (oAl aadl s
%99.6 ¥ aall %99.6 5sY1 aall gl oo Balaia¥le
%4 (oo JST) > %3.5 (e J3) > shaall dam jigll.

62 156 62 1158 AL Lola.
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